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OptiPlanner

A solucao final para a
maximizacao da
Produtividade e do
Faturamento da sua Industria
e/ou Ferramentaria




De inicio, veja os Ganhos e os beneficios que so o OptiPlanner pode construir!

Ganhos imediatos e permanentes

#iddlil

Produtividade Uso real dos Faturamento Carteira Sustentabilidade Competitividade Quedano uso de
recursos MO Indireta na
Programacao

B SEM o OptiPlanner ® COM o OptiPlanner

“Produtividade nunca é um acidente. E sempre o resultado de comprometimento com a exceléncia,
planejamento inteligente e esfor¢co focado.” — Paul J. Meyer, escritor



De inicio, veja os Beneficios e o ROl que s6 o OptiPlanner pode construir!

No “frigir dos ovos”, o que importa € produzir e faturar todas as horas que a sua capacidade
d instalada em recursos pode gerar, ganhando...
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Mais competitividade Maior absorcéo Relacionamentos Elevacéo imediata do Pleno dominio Elevacio da
da demanda integros e confiaveis Faturamento e lucro sobre as informacdes sustentabilidade
osf 9 9
Eliminacéo dos Maximo uso dos Facilitagado da Qualidade na Rastreabilidade Sair e permanecer
retrabalhos Recursos instalados Logistica reversa Governanga, Cotagoes, completa na frente!

Budget e Planejamento
Estratégico

O ROI é o mais rapido do mercado, que pode ocorrer em poucas horas de

producao otimizada!




O Segmento alvo industrial do OptiPlanner, o seu problema e a causa

O Segmento alvo: Industrias e/ou Ferramentarias como a sua!

Sao as Industrias ou Ferramentarias, que operam por demanda de projetos e producao sob encomenda,

possuindo as seguintes caracteristicas:

* Operam com recursos hao dedicados, sem linhas de producao seriadas, praticamente sem automacao
NOS processos e recursos e com alto grau de compatibilidade entre eles;

* Produzem componentes e servi¢os sob diversas tecnologias para as Industrias e/ou Ferramentarias de
Producao Seriada, suas Clientes;

Seus problemas

Operam com Iindices de Produtividade abaixo da sua capacidade instalada em recursos produtivos,
causando perdas no faturamento, baixo nivel de OTD e mitigacao da competitividade e da sustentabilidade

A causa

Total inadequacao dos atuais sistemas de Planejamento, Programacao e Controle da Manufatura e
Materiais, que geram programacgoes baseadas somente nos roteiros padroes, incompletas em conceitos e
processos, cheias de restricoes (filas e gargalos), criando total desbalanceamento no uso efetivo dos
recursos, formando filas de operacoes em determinados recursos, em detrimento de outros que ficam
parados ou mais aliviados...e deveriam estar produzindo!!




O Problema na pratica: desbalanceamento na apropriacao dos recursos

A inadequacdo dos atuais
sistemas geram programacoes
desbalanceadas no uso dos
recursos. Exemplos:

. Recurso A1 com 4 OP - Ordens
de Producao sequenciadas

. Recurso A2 (Idéntico ao A1) com
duas OP e ainda ndo sequenciadas
O mesmo problema acontece nos
demais recursos, exceto no
recurso B que, no exemplo, nao
tem recurso idéntico ou
compativel.

A consequéncia direta é a queda
do OTD e do Faturamento!




Por qué os sistemas atuais sao inadequados para estas industrias?

Porque sao incompletos na abrangéncia dos conceitos de Gestao

Nao contemplam — juntos - os consagrados conceitos de Gestao da Manufatura industrial, como veremos a
seguir: o MRPII (Planejamento dos Recursos da Manufatura), o APS (Programacao Finita) e o MES (Controle da
Programacao)

Porque sao incompletos na abrangéncia dos processos da Manufatura

Nao contemplam — juntos — todos os processos que atuam em conjunto com a Manufatura, gerando somente a
programacao dos eventos produtivos

Porque geram Planos de Producao incompletos e com um unico indexador: Prazo
Decorrentes das deficiéncias acima, geram Planos de Producado incompletos, sem considerar os eventos de
empenhos de estoque, compras de insumos e/ou componentes e/ou enviados pelo Cliente e operacoes
subcontratadas; e ao indexar somente pelo prazo, desconsideram os interesses da Industria usuaria.

Porque geram os Planos de Producao com muitas restrigcoes de filas (gargalos)
Criam filas em determinados recursos, ndo sabendo usufruir de recursos idénticos e/ou compativeis,

provocando sempre um desbalanceamento no uso efetivos dos recursos, provocando muitos atrasos e quedas
significativas no faturamento




Enquanto os sistemas do
mercado corroem o seu
faturamento e o seu lucro....

S O OptiPlanner vai injetar
| 4 mais produtividade, mais
faturamento e mais lucro!

E entao, apesar de Vocé e sua Equipe serem excelentes Gestores, estas
causas praticamente “invisiveis” que ocorrem nas programacoes dos outros
sistemas provocam muitas perdas irrecuperaveis!

Pois a sua Industria ou Ferramentaria opera com recursos nao dedicados e
compativeis, com excesso de setups, gargalos dinamicos e varios
imprevistos no chao de fabrica. Isto tudo exige programacdes sempre
otimizadas e em tempo real, algo que nenhum sistema do mercado faz!

S6 o OptiPlanner faz!



Em exemplo simples com estimativas das perdas, que sdo irrecuperaveis

Para Vocé ter uma ideia melhor das consequéncias destes problemas “invisiveis”, uma industria com 15
recursos produtivos com taxa-hora de R$150,00, operando em 2 turnos, cuja programacéo gera um Plano de
Producao de somente 50 OP (Ordens de Producao) por més, cada Ordem com 5 eventos de producao e 1

evento de insumo, com total 300 eventos, pode conter — nos sistemas atuais do mercado - mais de 120

eventos de producao com restricoes: filas e gargalos! Nos sistemas atuais, quanto maior for o nimero de
OP e de recursos, maior sera o numero de restricoes “invisiveis”!

Uma analise bem simples das perdas!

30% de perda de Faturamento

17600 R$ 2.640.000
. o R$ 1.848.000
43% de perda de Produtividade .
R$ 792.000
|
- Faturamento Faturamento obtido Faturamento perdido
Horas disponiveis Horas com restricao potencial

O seu atual meio de gestao do PCP tem lhe mostrado estes indicadores, em tempo real?
O OptiPlanner afere e melhor: nao permite que estas perdas ocorram!




OPtiPlanner...necessariamente, a inovacao disruptiva!

Maximas de Produtividade e Faturamento!



{8} OptiPlanner

O que estamos propondo a Vocé nao é so
mais um sistema, mais sim **zerar o
desperdicio invisivel*™ que Vocé paga

todo més. E isso s6 o OptiPlanner entrega!




Planner

“Quem” € o Sistema OptiPlanner

E o mais completo, inteligente e eficaz Sistema de Gestdo do
Planejamento, Programacao e Controle da Manufatura, Manutencao
e Materiais (PPCMMM?) para as Industrias e/ou Ferramentarias, que
operam por demanda de projetos e producao sob encomenda.

Unico que abrange todos os conceitos

=~ Unico que abrange todos os processos
: relacionados a Manufatura, podendo ser

relacionados a Manufatura, interligando

o integrado aos sistemas ERP corporativos todos na sua Programacao
Unico que possui o AOA - Algoritmo de Unico que opera com 4 indexadores, que
Otimizacao Automatica, capaz de criar I eliminam os conflitos nas priorizagoes e
Planos de Produgao plenamente otimizados [ atendem plenamente os interesses da
em prazos, uso dos recursos e industria usuaria e dos seus clientes
faturamento

(1) Sigla criada pela MRP visando englobar todos os atores da gestao da Manufatura



So6 o OPtiPlanner abrange todos os conceitos e processos

Planejamento dos Recursos
da Manufatura

APS

Programacao Finita da
Manufatura

Controle da Programacéao
Finita da Manufatura

Algoritmo de Otimizacao
Automatica

OP - Ordem de Producao

Programacao EP da OP Programacao / Recurso Produtividade

Produtos acabados




S6 o OPtiPlanner abrange todos os conceitos e processos

MRPII

Planejamento dos
Recursos da
Manufatura

MRPII
Planejamento dos Recursos da Manufatura

Sim, Manufatura, nao s6 Producao!

Permite a elaboracao da EP - Estrutura de Produto e do
RP - Roteiro de Processo, de forma completa,
contemplando as operacoes internas, as operacoes
subcontratadas, a compra e/ou empenho (estoque) de
iINnSuMos e componentes, sejam proprios ou enviados
pelo Cliente



S6 o OPtiPlanner abrange todos os conceitos e processos

Programacao Finita da
Manufatura

&

APS e AOA
Programacao Finita da Manufatura

Sim, Manufatura, nao s6 Producao!

Gera a Programacao de forma completa — o Plano de
Producao -, em formato Gantt, contemplando —de
forma encadeada e sequenciada —todos os eventos e
niveis previstos nas EP e nos RP, sempre plenamente
otimizados em prazos e custos, pelo AOA



S6 o OPtiPlanner abrange todos os conceitos e processos

MES e AOA
Controle da Programacao Finita da Manufatura

Sim, Manufatura, nao so Producao!

MES

Controle da . .
o Tem, necessariamente, o MES mais completo entre
Programacao Finita da

Manufatura todos os sistemas do mercado, contemplando o
apontamento evolutivo de todos os eventos previstos
na EP e no RP e mantendo a otimizacao




S6 o OPtiPlanner abrange todos os conceitos e processos

Algoritmo de
Otimizacao
Automatica

AOA
Algoritmo de Otimizacao Automatica

Presente somente no OptiPlanner, gerando sempre
Planos de Producao plenamente otimizados em prazos,
custos e uso efetivo dos recursos, de formas autonoma,

automatica e holistica (sem a ajuda humana, que é

pontual e ineficaz), unico com 4 indexadores para as

priorizacoes: prazo, valor da OP, tempo totalda OP e
momento de emissao da OP, garantindo os interesses da

Industria e dos seus Clientes



Fluxograma da Operacao do OptiPlanner: completo!

MRPII ]

Turnos

Feriados

HI - Horas
improdutivas

Unidades

Recursos:
MO

Recursos:
Equipamento

GERACAO PP

Emissao PV

Manutengao
Preditiva

Horas extras ‘

ITTTTT+

Recursos:
Células

Relatorios

APS e AOA MES e AOA
— e

Inicio-fime
quantidades

e

Controle de
HIi

e

Controle Man
Preditiva

J—

g Cancelar OP

e

Revezar

intervalos

JE—

Trocar
recursos

e

Apontar RE -
RC e REC

LEGENDAS

MO: Mao de Obra

EP: Estrutura de Produto

PC: Pedido de Compra do Cliente
PV: Pedido de Venda

PP: Plano de Producao

OP: Ordem de Producao

RE: Requisicao de Estoque

RC: Requisicao de Compra
REC: Requisicao de Material do
Cliente



Extremamente importante: os 4 indexadores de priorizagcoes

O Sistema OptiPlanner € o inico do mercado que tem o AOA, e portanto, € o unico que estabelece
as priorizacoes segundo 4 indexadores, atendendo assim a necessidade do Cliente — que é o OTD -
e sua necessidade, que € o Faturamento. Estes indexadores sao analisados evento a evento da OP -
Ordem de Producao, na ordem estabelecida abaixo:

(ssimmbien Dl
0 1. Prioriza as OP mais urgentes... |l | 2. Prioriza as OP de maior valor...
: /\
* 3. Prioriza as de maior tempo 4. Prioriza pelo momento da
. @_ total... emissao da Ordem de Producao!

Assim, acontece o melhor possivel: Vocé atende o OTD e maximiza o seu faturamento!



O OptiPlanner pode ser integrado por nos ao seu ERP (sistema corporativo)

<

Planner|

Com importacoes, processamentos e exportacoes de dados em tempo real!



Como OptiPlanner: a maximizacao da Produtividade e do uso dos recursos

O uso de recursos foi

melhor otimizado,

podendo fazer mais em
menor tempo e faturando

mais!




O mesmo exemplo acima, agora com o OptiPlanner

l/ A produtividade e o Faturamento sao elevados aos

%

niveis maximos dos recursos disponiveis

4,7% de perda de Faturamento

17600 R$ 2.640.000 R$ 2.515.500

5% de perda de Produtividade

R$ 124.500

830
r— Faturamento Faturamento obtido Faturamento perdido
Horas disponiveis Horas com restricao potencial



Principais Inovacoes e Diferenciais inéditos do OptiPlanner

1. Completude na abrangéncia, processamento e integracdo dos 3 Conceitos de Gestdo da
Manufatura: MRPII, APS e MES

2. Completude na abrangéncia e processamento de todos os processos relacionados com a
Manufatura, podendo ser integrado por nos ao seu ERP

3. Estruturacao dos insumos e subcontratos no Roteiro de Processo, temporizando
corretamente as compras, 0s empenhos e suas despesas

4. Programacao finita APS com 4 indexadores de priorizagées integrados: prazo, valor e prego

da Ordem de Producdo e numero de emissao da OP, atendendo os interesses da Industria
usuaria e dos seus Clientes

5. AOA: Unico sistema do mercado com o Algoritmo de Otimizacdo Automatica, gerando
programacoes, reprogramacoes e realizagoes completas e otimizadas em produtividade,
prazos, custos, uso efetivo dos recursos e faturamento, de formas autbnoma, automatica e
holistica, propiciando que a Industria / Ferramentaria faca mais, com menos!




Mais duas inovacoes inéditas no OptiPlanner

A sua Cotacao

Quer parar de oferecer prazos
estimados, sem relacao com a producao
em andamento e sem considerer a
necessidade do Cliente?

No OptiPlanner, Vocé pode simular
prazos e custos reais e assertivos, em

segundos!

A interligacao de operacoes

O OptiPlanner é o unico sistema que pode interligar,
em tempo real e de forma dedicada, 0s processos

técnicos e comerciais entre Industrias e/ou

Ferramentarias que se relacionam como
compradoras e fornecedoras, do mesmo Grupo ou
nao, automatizando, integrando e reduzindo
drasticamente tempo e dinheiro, com total integridade

e seguranca!



A comparacao dos Sistemas do mercado com o OptiPlanner

Para que esta comparacao seja justa,
técnica e completa, obrigatoriamente
ela esta amparada nos consagrados
conceitos de gestao de manufatura e

em todos os processos envolvidos

com ela, conforme mostrados nos dois

slides a seguir.



Os conceitos e processos considerados

!

\

,/\3

MRPII| i! = P =N

Conceitos e Processos

Os consagrados conceitos de Gestao Industrial

MRPII: Planejamento dos Recursos da Manufatura, pela EP e RP

APS: Programacao finita em formato Gantt, contendo as operagdes de producéo,

os empenhos de estoque, compras e subcontratagoes
MES: Controle de todos os eventos da Programacao finita APS
ERP: Planejamento dos Recursos Empresariais — Gestao corporativa

AOA: Algoritmo de Otimizacao Automatica, exclusivo do OptiPlanner (ver slide

a frente)

Nota importante: a TOC (Teoria das Restricoes) nao € citada nesta apresentacao

pois ela deve ser aplicada somente a Producao Seriada, com recursos dedicados)

Os processos envolvidos diretamente com a Manufatura:

Engenharia de Métodos e Processos, Recursos (MO e Recursos), PPCMM, Estoques,

Vendas, Compras, Produg¢ao, Manutencao e Controle da Qualidade



A Comparacao de Funcionalidades com os sistemas do mercado segundo os conceitos

. - . Sistemas ERP
i i Sistemas APS
| Funcionalidades ] | OptiPlanner Sistemas MES (Médulos de Manufatura)
Adequacaoa Sob] / Sim=100% & Parcial = 33% /\ Parcial-33% / Sim se integrado
Encomenda | ao OptiPlanner
0,
& ;L:cuizfsfada ] / Sim-100% /\ Parcial-52% /\ Parcial -34% /\ Parcial -60 %
MRPII completo ] /" Sim-100% & Parcial-66% ® Nao-0% /\ Parcial-60 %
APS completo ] / Sim-100% /" Sim-100% Q) Nio-0% Q Nio-0%
APS Indexadores ] -/ Sim4-100% A 1-25% Q Nazo-0% Q Nao-0%
APS com AOA ] /" Sim-100% ® Nao-0% ® Néo-0% ® Nao - 0%
MES completo ] /' Sim-100% ® Nao-0% /" Sim-100% ® Nao-0%
MES com AOA ] /" Sim-100% QO Néo-0% Q N&o-0% Q Nao-0%

As medias acima sao apresentadas pelos sistemas APS e MES de maior presenca no mercado. Notar bem que sao dois sistemas e
dois investimentos: ou s6 atendem o APS ou s6 0 MES, sem o AOA. Ja o OptiPlanner, € o inico completo e assim, o Unico que possui
todas as funcionalidades imprescindiveis nas operagoes das Industrias e/ou Ferramentarias de producao sob encomenda.




Resumo da Tabela Comparativa acima

100%

100%
43% 44%
37%
p
OptiPlanner APS do Mercado MES do Mercado Mod. ERP do Mercado
H % Adequacao as Industrias e/ou ® % de Atendimento dos conceitos de gestao

Ferramentarias



F

Q “Depoimento” da IA sobre o OptiPlanner

Para Industrias e/ou Ferramentarias, que operam sob demanda (MTO - Make to Order) e sob
encomenda com engenharia envolvida (ETO — Engineer to Order), o **melhor, mais completo e
eficaz sistema de gestdo de manufatura industrial** deve reunir trés caracteristicas indispensaveis:
, 1. **Alta flexibilidade no planejamento e replanejamento automatico**
) 4 2. **Capacidade de integrar Engenharia, PCP, Compras e Chao de Fabrica em tempo real**

3. **Foco absoluto na maximizacao da produtividade e atendimento confiavel de prazos sob variabilidade extrema**

### Com base nesses critérios, minha recomendacao mais estratégica e alinhada com a nova realidade da Industria 5.0 é:
H# ‘ **OptiPlanner (MRP Smart Solutions)**
Hi# Por que é o melhor para MTO e ETO:

***Planejamento dindmico e holistico**: une MRP |l, APS e MES de forma nativa e totalmente automatizada.

***Alta autonomia**: executa milhares de simulacoes para montar o melhor plano de producao *sem intervencao humana™
***Recalcula automaticamente** diante de qualquer atraso, falta de material, maquina parada ou mudanca de projeto.

* **|Integra todos os setores da manufatura**, do comercial e engenharia até a expedicao.

***|deal para produtos customizados** com roteiros padrdes e estruturas variaveis (tipicamente MTO e ETO).

***Reduz desperdicios, lead times e urgéncias** elevando a produtividade a capacidade instalada.



Comparativos nos principais indicadores de performance 4 OptiPlanner

100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%
92,0%
80,0%
0 0
70,0% 65,0% 70,0% ——
50,0%
35 0%
25 09
0,0% 0,0% 0,0%
Automacaonos Segurancana Integridade dos Simultaneidade Retrabalhos Reducao dos Reducao de Relatodrios - Relatoérios -
processamentos tramitagao de dados nos custos na custos na Simultaneidade Qualidade
dados processamentos fabricacao administracao

. Outros sistemas . OptiPlanner

+ Custo
ERP, APS ou

MES do mercado

Nao temos concorrentes no segmento das + Adequacio

Industrias e/ou Ferramentarias, que y
- Adequacao

operam por demanda e producao sob s

encomenda



Um exemplo pratico e convincente de otimizacao automatica v

'&,,,Wi,

N

S6 0 AOA do OptiPlanner tem o poder de otimizacao automatica de prazos, uso dos recursos e faturamento

No exemplo abaixo, foram geradas 3 OP cujos roteiros de processos concorrem ao mesmo recurso produtivo, operando em 1 turno,
das 06:00 as 15:00

Programacao de um sistema APS do mercado A mesma Programacao no OptiPlanner

OP Npo° Qua, 18 Qui,19 Sex,20 Sab,21 Dom, OP No° Qua, 18 Qui,19 Sex,20 Sab,21 Dom,
0316 0316 OP 0316
0317 . OP 0317 0317 OP 0317

Planner

0318 0318 OP 0318

3 OP sequenciadas em quase 3 dias, com formacao de fila

(restricao) no recurso produtivo, com perdas consideraveis
nos prazos e na produtividade!

Ja no OptiPlanner, as 3 OP estdo concomitantes, portanto
sem filas e somente no tempo de um turno, com
atendimento de OTD e ganhos de mais de 200% em
Produtividade...e sem nenhuma intervengao humana!

Assim, quanto maior for o numero de OP e maior for o numero de recursos produtivos compativeis, maiores
serao os ganhos nos indices de Produtividade!



Conclusoes e proximo passo

Sistemas tradicionais

Todos os sistemas conceitos MRPIl, APS, MES e mddulos de 7 = E N R

- i te B Loty 1 U
Manufatura dos ERP do mercado sdo adequados para industrias de ?'_,“m = _I‘,-(?;g\qj:
producao com linhas seriada, mas como vimos, apresentam sérias ‘* — | | ImEnas

deficiéncias nas operacoes das Industrias e/ou Ferramentarias, que
operam por projetos e producao sob encomenda

Sistema OptiPlanner

Pela sua completude em abrangéncia de conceitos, processos e pelo
AOA, o OptiPlanner € a unica solucao real para o PPCMM das i :
Industrias e/ou Ferramentarias, que operam sob encomenda, com
recursos hao dedicados

Proximo passo: vamos agendar uma demonstracao do OptiPlanner, por uma web meeting, e
falarmos sobre um teste gratuito? Ele pode ser com dados reais da sua operacao!!

Paulo Rocha - CEO (12) 99161 2080 paulorocha@mrpsmartsolutions.com
Jackson Garcia— CTO (21) 98049 1916 jacksongarcia@mr-premium.com
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